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XT 3137/00
КОАГУЛЯНТ ДЛЯ ВОДЫ ОКРАСОЧНОЙ КАМЕРЫ

Технические характеристики

pH
2 ( 1

Удельная плотность (кг/л):

1.030 ( 0,030
Срок хранения 

При соблюдении правил хранения срок годности не ограничен. После длительного хранения всегда проверяйте однородность и тщательно перемешивайте для устранения возможного осадка.
Основные характеристики

ХТ 3137 – коагулянт для очистки воды, предназначенной для промывки оборудования струйного облива, завесы окрасочных машин, краскораспылителей, щеток, канистр и т.д.  от остатков водных или лакокрасочных материалов с органическим растворителем.

Использование этой добавки приводит к следующим преимуществам:

· Восстановление использованной воды – например, вместо 1 тонны загрязненной налетом воды с помощью коагулянта  нужно будет избавиться только от 10 кг!

· Повторное использование очищенной воды для дальнейшего мытья оборудования: окрасочных камер, лаконаливочных машин.

· Уменьшение неприятных запахов: путем постоянного удаления краски из воды, бактерии лишаются подходящих условий для своего развития.

От свернутого покрытия следует избавляться  в соответствии с настоящей инструкцией, в то время как очищенная вода может быть повторно использована для промывки оборудования. 

Коагулированное покрытие собирается со дна или с поверхности в зависимости от нескольких факторов:          pH фактора, дозировки коагулянта и химической природы покрытия (самой краски). Обычно покрытия водной серии осаждаются на дно, в то время как покрытия  из лакокрасочного материала с органическим растворителем собираются на поверхности.

Чтобы объем подлежащий сепарации воды не был слишком велик, как все присадки для очистки промывочной воды, коагулянт следует добавлять в размере до 1%, в крайнем случае не более 2% от объема использованной краски.

ХТ 3137 может быть использован в сочетании с флокулянтом ХТ 3138.

С учетом большого разнообразия красок рекомендуется выполнять предварительную проверку эффекта и эффективности применения коагулянта.

Способ применения

Способ применения зависит от того, прерывается ли обработка или является непрерывной.

1) Прерывная обработка

 Данный процесс может быть использован для обработки воды, полученной в результате промывки оборудования для нанесения способом струйного полива и/или краскопультов, устройств для нанесения покрытий поливом и т.п.

ХТ 3137 следует добавлять при интенсивном перемешивании от 0,1 до 1% в зависимости от процентного содержания и природы краски, находящейся в подлежащей очистке воде. После перемешивания в течение 2-3 минут, при достаточном количестве ХТ 3137 вы заметите образование мелких хлопьев коагулированного покрытия. Если вода остается мутной, то следует добавить еще ХТ 3137.

После образования хлопьев, если вы хотите улучшить и/или увеличить отделение коагулированного покрытия путем увеличения размеров хлопьев можно добавить 0,3 – 1% флокулянта ХТ 3138.

	 N.B.:
	Данные, приведенные в этих Технических характеристиках, основаны на известных нам сведениях и опыте. Мы гарантируем соответствие химико-физических характеристик нашей продукции в пределах допусков, указанных в характеристиках. Ответ- ственность за окончательные результаты применения продукции полностью несёт потребитель, который должен убедиться в том, что продукт соответствует его потребностям в том, что касается распылительных систем, окрашиваемой поверхности, а также рабочих условий.

Внимание! Фактическая вязкость некоторых пигментированных или тиксотропных продуктов может отличаться от вязкости, указанной в Технических характеристиках. Отклонение считается допустимым, если разница не превышает 30%.
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XТ 3137

КОАГУЛЯНТ ДЛЯ ВОДЫ ОКРАСОЧНОЙ КАМЕРЫ

Простого перемешивания будет достаточно для того, чтобы заметить быстрое отделение коагулированного покрытия, которое должно быть удалено через фильтры из нетканого полотна.

2) Непрерывная обработка

Этот  процесс должен быть использован в тех случаях, когда необходима очистка поступающей  промывочной воды, например, из окрасочной кабины. Важно начать очистку с совершенно чистой воды окрасочной кабины.

ХТ 3137 должен непрерывно добавляться в кабину (или в оборудование ее очистки) при помешивании и с помощью насоса-дозатора в количестве приблизительно 10% от коэффициента потери лака. Например: выработано 100 л покрытия за 8 часов. коэффициент переноса составляет 50%, следовательно коэффициент потерь 50% будет составлять 50 литров. Поэтому в течение 8 часов нужно добавить 5 литров ХТ 3137. после распыления в течение нескольких часов при достаточном количестве ХТ 3137, постоянно добавляемым насосом-дозатором, вы заметите образование в резервуаре мелких хлопьев коагулированного покрытия. Если вода остается мутной, то следует добавить еще ХТ 3137. простого перемешивания будет достаточно для того, чтобы заметить быстрое отделение коагулированного покрытия, которое должно быть удалено  с помощью фильтрации через фильтры из нетканого полотна.

Общие указания

Для очищенной воды или воды окрасочной кабины возможно внесение следующих добавок:

· ХА 4051 бактерицид в количестве 0,1% - для увеличения сохранности и уничтожения плохих запахов

· ХА 4030 противовспениватель в количестве 0,05% - для уменьшения тенденции вспенивания воды.  

	 N.B.:
	Данные, приведенные в этих Технических характеристиках, основаны на известных нам сведениях и опыте. Мы гарантируем соответствие химико-физических характеристик нашей продукции в пределах допусков, указанных в характеристиках. Ответ- ственность за окончательные результаты применения продукции полностью несёт потребитель, который должен убедиться в том, что продукт соответствует его потребностям в том, что касается распылительных систем, окрашиваемой поверхности, а также рабочих условий.

Внимание! Фактическая вязкость некоторых пигментированных или тиксотропных продуктов может отличаться от вязкости, указанной в Технических характеристиках. Отклонение считается допустимым, если разница не превышает 30%.




